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ReiBverschlufl mit durcdi NiederschweiBen von VerschluBgliedern 
geblldeten Stoppteilen und Verfahren zur Herstellung solcher 
Stoppteile 



Die Erfindung bezieht sich auf einen ReiBverschluB aus textilen 
Tragbandern, VerschltiBgliederreihen aus Kunststof fmonof ilament , 
deren aus Schenkel und KuppelkSpfen aufgebaute VerschluBglieder 
durch Verbindungs telle vereinigt sind, Schieber und Anfangs- 
stoppteilen sowie Endstoppteil, wobei die Stoppteile durch Nie- 
derschweiBen von VerschluBgliedern gebildet sind. Die Erfindung 
bezieht stdti fernerhin auf ein Verfahren zur Herstellung solcher 
Stoppteile. 

Bei bekannten und bewShrten ReiBverschliissen der beschriebenen 
Gattung wird im Zuge der Herstellung der Stoppteile auf die 
VerschluBgliederreihen zunStdist eine thermoplastische Kunst- 
stoffolie aufgelegt, die zusanmen mit den VerscdiluBgliedem 
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niedergeschweiBt wird, wobei das Material aus der Kunststoff- 
folie einerseits und aus den VerschluBgliedern andererseits 
die Stoppteile bildet. Nur so aufgebaute, massemSBig gleichsam 
verstarkte Stoppteile Bind bisher in der Lage, die oft erheb- 
lichen Beanspruchungen aufzunehmen, die es aufzunehmen gilt, 
wenn beira Offnen oder SchlieBen eines ReiBverschlusses der 
Schieber gleichsam vmvorsichtig betatigt wird und hohe dyna- 
mische Beanspruchungen in die Stoppteile eintragt. Zwar hat man 
versucht, auf die Beilage von thenaoplastischer Kunststoffolie 
im zuge der Herstellung solcher Stoppteile zu verzichten, dann 
kann jedoch nicht verhindert werden, daB diese Stoppteile bei 
starken dynamischen Schieberbeanspruchungen abreiBen oder ab- 
scdieren. Hinzu kommt, daB bei der bekannten Aus fiihrungs form, 
wenn auf die Beilage einer Kunststoffolie verzichtet wird, das 
Kunststoffinonofilament der an die niedergeschweiBten Stoppteile 
angeschlossenen VerschluBgliederreihen an der tJbergangsstelle 
durch Kerbwirkung verhaitnismaBig leicht bricht, was den ReiB- 
verschluB unbrauchbar macht. Hier will die Erfinduiig Abhilfe 
schaffen. 

per Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen ReiBverschluB 
der beschriebenen Gattung so weiter auszubilden, daB die Stopp- 
teile in ihrer Stoppfunktion ohne weiteres alle auftretenden 
Beanspruchungen aufzunehmen in der Lage sind. AuBerdem soil ein 
Verfahren angegeben werden, mit dem solche Stoppteile leicht 
herstellbar sihd. 

Die Erfindung betrifft zunSchst einen ReiBverschluB aus textilen 
TragbSndern, VerschluBgliederreihen aus Kunststoffmonof ilament, 
deren aus Schenkel und KuppelkOpfen aufgebaute VerschluBglieder 
durch Verbindungsteile vereinigt sind, Schieber und Anfangs- 
stoppteilen sowie Endstoppteil, wobei die Stoppteile durch Nie- 
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derschw^iBen von VerschluBgliedern gebildet sind. Die Erfindving 
besteht darln, daB die Stoppteile aus einem SchweiBf ormling be- 
stehen, der aus den Schenkeln und Kuppelkopfen der VerschluB- 
glieder aufgebaut ist, und daB die Verbindungsteile der nieder- 
geschweiBten VerschluBglieder die seitliche Begrenzung der SchweiB- 
formlinge bilden. - Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, 
daB bei einem ReiBverschluB mit VerschluBgliederreihen aus Kunst- 
stoffmonofilament (gleichgultig, ob Schraubenf ederreiBverschluB 
Oder MaanderreiBverschluB) die Verbindungsteile auch eine Funktjon 
fur die Stoppteile erfullen konnen. Bleiben sie beim Nieder- 
schweiBen der VerschluBglieder zu den Stoppteilen unverfomt 
und behalten sie folglich ihre Lage gegeniiber den Tragbandern 
praktisch vmverandert bei, so behalten sie auch ihre Fuhrungs- 
funktion fiir den Schieber. Die Stoppteile nehmen daher im Schie- 
ber, der gegen die Stoppteile angelaufen ist, die Position ein, 
die die lait den Schieberflanschen wechselwirkenden Verbindungs- 
teile vorschreiben* Damit ist auch festgelegt, wie die dynami- 
schen Beanspruchungen in die Stoppteile eintreten, die bei un- 
vorsichtiger SchieberbetStigung aufgenoxnmen werden mUssen. Das 
bedingt definierte und iiberschaubare Beanspruchungsverhaitnisse. 
Schon durch bloBe Bemessung der LSnge der Stoppteile las sen slch 
daher die Verh&ltnisse so einrichten, daB durch solche Beanspru- 
chungen keinerlei SchSdenrVle Abreifien und lU^scheren von Stopp- 
teilen, mehr auftreten. Darliber hinaus fuhrt die beschriebene 
AusfUhzrungsform ohne wei teres auch dazu, daB das Kunststof fmono- 
filaiaent von den niedergeschweiBten Stoppteilen nicht mehr ab- 
brechen kann, well ein SchweiBvorgang, der die Verbindungsteile 
stehen lafit, zugleich auch die Voraussetzvingen da£iir schafft, 
daB an der tfbergangsstelle zum fortgefiihrten Kunststoffmonofila- 
ment stSrende Kerbwirkungen nicht mehr auftreten. 
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Im elnzelnen bestehen im Rahmen der Erflndung mehrere MSglich- 
keiten der welteren Ausbildung und Gestaltung. Om in statischer 
Hinsicht die VerhSltnisse zu optimieren, lehrt die Erfindung, 
daB die Schweififormlinge, die die Anfangsstoppteile bilden, in 
einer Projektion auf die ReifiverschluSebene wirikelfOrmig ge- 
staltet sind, und zwar so, daB dadurcdi eine gleichsam statisch 
bestimmte DreipiuiktabstUtzung im zugeordneten Schieber erreicht 
wird. Ffir den SchweiBformling, der das Endstoppteil bildet, ge- 
nilgt es, ihn so einzurichten , dafi er in einer Projektion auf die 
ReiBverschluflebene rechtedcig gestaltet ist. 

Es ist im Rahmen der Erfindung zweckmSBig, den Stoppteilen die 
Breite zu geben, die bei den Anfangsstoppteilen der Breite einer 
VerschluBgliederreihe entspricht und die bei dem End-stoppteil 
der Breite der VerschluBgliederreihen im gekuppelten Zustand ent- 
spricht. Das erreicht man ohne weiteres, wenn nach einem weiteren 
Vorschlag der Erfindung die SchweiBformlinge in Richtung auf die 
ReifiverschluBebene eingedrUckte Einsenkungen aufweisen, Zum Be- 
griff Formling gehSrt die genaue Definition der geometrischen Ge- 
stalt nach MaBgabe einer Form. Daher wird man zum Uberstehenden 
Tragbandende hin die SchweiBformlinge, die bei dem erfindungs- 
gemSBen ReiBverschluB die Stoppteile bilden, durch eine angeform- 
te Einkerbung begrenzen. 

Bei einem erf indungsgomSBen ReiBverschluB kann die Vereinigung 
der VerschluBgliederreihen mit den TragbSndern auf verschiedene 
Weise erfolgen. Es. mag sich um einen ReiBverschluB handeln, bei 
dem die TragbSnder mit den VerschluBgliederreihen durch Weben 
Oder auch durch Wirken verbunden sind, gleichgiiltig, ob die Ver- 
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schluBgliederreihen selbst in einer Web- Oder Wirkoperation her- 
gestellt wurden oder ob sie als vorgefertigte VerscfcluBglieder- 
reihen in den Webvorgang bzw. Wirkvorgang eingeftihrt sind. Von 
besonderer Bedeutung ist die Lehre der Erfindung jedoch fiir 
Reifiverschliisse, bei denen die VerschluBgliederreihen mit Hilfe 
einer NShnahtbefestigung an den TragbSndem angebracht sind, 
und zwar mit auf den Schenkeln der VerschluBglieder auf liegen- 
den NShfadenschlingen. Hier lehrt die Erfindung, daB die SchweiB- 
formlinge im Bereich der NShfadenschlingen angeordnet und die 
NShfadenschlingen in die SchweiBformlinge (mehr oder weniger) 
eingebettet sind. Das gibt einen besonders innigen Verbund, der 
erreicht, daB die Stoppteile niciht nur iiber adhSsive KrSfte mit 
den TragbSndem vereinigt, sondem dEurdber hinaus durch die NSh- 
f aden der NShnahtbef estigung gleichsam mit den TragbSndem ver-- 
ankert sind. 

Die erreiditen Vorteile sind vor allem deurin zu sehen, daB bei 
einem erfindungsgemSBen ReiBversdilufi die Stoppteile so gestal- 
tet sind, daB sie in Stoppfunktion alle auftretenden Beanspru- 
chungen, auch dynamische Beans pruchungen aus extrem unvorsich- 
tiger Schieberbetatigung, ohne weiteres aufzunehmen in der Lage 
sind, weil namlich die Verbindungs telle ihre Fuhrungsfunktion 
behalten xind folglich sicherstellen, daB die auf zunehmenden Kraf- 
te in definierter Weise in die Stoppteile einflieBen. Dabei las- 
sen sich diese Stoppteile auch leicht herstellen. 

Im folgenden werden die behandelten Merkmale sowie eih Verfahren 
zur Bildung von Stoppteilen des beschriebenen Aufbaus anhand 
einer lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
ausftihrlicher erlSutert. Es zeigen in schematischer Darstellung: 
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Pig. 1 eine Aufsicht auf einen erfindungsgemaflen ReiBverschluB, 

Pig. 2 den vergrSBerten Ausschnitt A aus dem Gegenstand nach 
Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt in Richtung B-B d\irch den Gegenstand nadi 
Fig. 2, 

Fig. 4 einen Schnitt in Richtung C-C durch den Gegenstand nach 
Fig. 2, 

Fig. 5 entsprechend der Pig. 3 einen Schnitt durch eine emdere 
Ausftihrungsform eines erfindungsgemSBen ReiBverschlusses, 

- Fig. 6 den vergrSBerten Ausschnitt D aus dem Gegenstand nach 
Fig. 1. 

Der in den Piguren dargestellte ReiBverschluB besteht in seinem 
grundsatz lichen Aufbau aus textilen TragbSndem 1, VerschluB- 
gliederreihen 2 aus Kunststof fmonof ilament, deren aus Schenkel 3 
und KuppelkOpfen. 4 aufgebaute VerschluBglieder durch Verbindungs- 
teile 5 vereinigt sind, Schieber 6 sowie Anfangsstoppteilen 7 
und Endstoppteil 8. Dabei handelt es sich in der Ausfiihrungsform 
nach den Figuren 1 bis 4 um einen sogenannten verdeckten ReiB- 
verschluB, bei dem also die TragbEnder 1 zunSchst umgeklappt 
sind und an dem umgeklappten Tragbandlappen 9 die Verschluflglie- 
derreihen 2 befestigt sind. Das gilt auch fttr die Ausfiihrungsform 
nach Fig. 6. Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 handelt es sich 
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deragegeniiber urn einen einfachen, nichcverdeckten ReiBverschluB, 
bei dem also die beschriebenen Tragbandlappen 9 fehlen. In alloi 
Fallen sind die Sfcoppteile 7j 8 durch Niederschv/eiBen von Ver- 
schluBgliedem gebildet, 

Man entniinmt insbesondere aus den Pig* 2 und 6, daB die Stopp- 
teile 7, 8 aus einem SchweiBformling bestehen, der aus den 
Schenkeln 5 und Kuppelkopf en 4 der VerschluBglieder aufgebaut 
ist und daB die Verbindungsteile 5 der niedergeschweiBten Ver- 
schluBglieder die seitliche Begrenzung der SchweiBforinteile 7, 8 
bilden. Das hat die schon erwahnten Vorteile. Aus Fig. 2 ent- 
nimmc man, daB nach bevorzugter Ausilihrungsforfli der Erfindung 
die SchweiBformlinge, die die Anfangssfcoppteile 7 bilden, in 
einer Projektion auf die ReiBverschlufiebene winkelfSrmig ge- 
staltet und dadurch zur DreipunktabstUtzung mit den AbstUtz- 
punkten lo, 11, 12 im zugeordneten Schieber 6 eingerichtet 
sind* Demgegeniiber ist (vgl. Pig. 6) der SchweiBformling, der 
das Endstoppteil 8 bildet, in einer Projektion auf die ReiBver- 
schlufiebene rechteckig gestaltet. 

Insbesondere die Schnittf iguren 3, 4 und 5 sowie Pig. 6 machen 
deufclich, daB die SchweiBformlinge 7, 8 in Richtung auf die ReiB- 
verschlufiebene eingedriickte Einsenkungen 13 aufweisen, v/as die 
Moglichkeit schafft, die SchweiBformlinge 7, 8 so breit zu macheii 
wie es der Breite der Versohlufigliederreihen 2 im geoffneten Zu- 
stand (fur die Anfangsstopp telle 7) oder im geschlossenen Zustand 
(flir die Endstoppteile 8) entspricht* Die Schnittf iguren zeigen 
auBerdem, daB die SchweiBformlinge 7, 8 zum Uberstehenden Trag- 
band 1 hin durch eine angeformte Einkerbung 14 begrenzt sind. 
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In alien dargesteilten Fallen handelt es sich vim einen ReiSver- 
schlufi, bei dem die VerschluBgliederreihen 2 mittels Nahnaht±>e- 
festigung mit den Tragbandern 1 verbunden sind, Dabei liegen auf 
den Schenkeln 3 der VerschluBglieder NShfadenschlingen 15 auf. 
In alien FSllen des Ausftihrungsbeispiels ist dabei die Anordnung 
so getroffen, daB die SchweiBformlinge 7^ 8 im Bereich der Nah- 
fadenschlingen 15 angeordnet und die NShfadenschlingen 15 in die 
SdiweiBformlinge 7, 8 mehr oder weniger eingebettet sind. 

Um bei einexn erf indungsgemaBen ReiBverschluB die beschriebenen 
Stoppteile 7, 8 herzustellen, arbeitet man zweckmaBigerweise mit 
einem Ultraschallwerkzeug/ bei dem die Sonotrode gleichzeitig 
als Form fiir die Herstellxmg des SchweiBf ormlings aufgebaut ist. 
Man kommt so zu einem Verfahren zur Herstellung der beschriebenen 
SchweiBformlinge, welches dadurch gekennzeichnet ist, daB die 
VerschluBglieder des in der ReiBverschluBebene liegenden ReiB- 
verschlusseSf der dabei auf dem AmboB aufliegt, im Bereich an- 
zvibringender Stoppteile von der Sonotrode her Ultraschallenergie 
zur Einwirkung gebracht wird und daB dabei gleichzeitig durch An- 
wendung von Druck orthogonal zur ReiBverschluBebene die SchweiB- 
formlinge 1 , 8 gebildet werden. - Das erf indungsgemaBe Verfahren 
kann sowohl bei verdeckten ReiBverschlussen mit umgeklappten 
Tragbandlappen und daran befestigten VerschluBgliederreihen als 
auch bei normalen, nichtverdeckten ReiBverschlussen verwirklicht 
werden. Bei der Ausfiihrungsform als verdeckte ReiBverschltisse 
laBt sich ohne wei teres er re ichen, daB bei der Herstellung der 
Anfangsstoppteile 7 bzw. Endstoppteile 8 durch die umgeklappten 
Tragbandlappen 9 nicht durchgeschweiBt wird, so daB die spStere 
EinnShoperation keine Schwierigkeiten macht. 
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Anspriich 



1. ReifiverschluB aus textilen Tragbandern, VerschluBgliederreihen 
aus Kunststofftaonofilament, deren aus Schenkel und Kuppelkdpfen 
aufgebaute Verschlufiglieder durch Verbindungsteile vereinigt 
sind, Schieber und Anfangsstoppteilen sowie Endstoppteil, vrobei 
die Stoppteile durch NiederschwelBen von VerschluBgliedem ge- 
bildet sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stoppteile aus einem 
SchweiBfornaing (7,8) bestehen, der aus den Schenkeln (3) und 
KuppelkSpfen (4) der VersdiluBglieder aufgebaut ist, und daB 

die Verbindungsteile (5) der niedergeschweiBten Verschlufiglieder 
die seitUche Begrenzung der SchweiBfonnlinge (7,8) bilden. 

2. ReifiverschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi " 
die SchweiBformlinge (7), die die Anfangsstoppteile bilden, in 
einer Projektion auf die ReiBverschluBebene winkelfOrmig ge- 
staltet und dadurch zur Dreipunktabsttltzung im zugeordneten 
Schieber (6) eingerichtet sind. 

3. ReifiverschluB nach den AnsprUchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der SchweiBformling (8), der das Endstoppteil bil- 
det, in einer Projektion auf die ReiBverschluBebene rechteckig 
gestaltet ist. 

4. ReifiverschluB nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die SchweiBformlinge (7,8) in Richtung auf die ReiBverschluB- 
ebene eingedrUckte Einsenkungen (13) aufweisen. 
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5. ReifiverschluB nach den Ansprfichen 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Schwelfiformlinge (7, 8) zum {iberstehenden Trag- 
band (1) hln durch elne angeformte Einkerbung (14) begrenzt slnd. 

6. ReifiverschluB nach den AnsprUchen 1 bis 5 in der Ausfiihrungs- 
form mit au£ den Schenkeln der Verschlufiglieder aufliegenden 
NShfadenschlingen, dadurch gekennzeichnet, daB die SchweiBform- 
linge (7,8) im Bereich der NShfadenschlingen (15) angeordnet 
und die NShfadenschlingen (15) in die SchweiBformlinge (7,8) 
eingebettet sind. 

7. Verf ahren zur Herstellung von SchweiBformlingen bei ReiBver- 
schldssen nach den Anspriichen l bis 6, dadurch gekennzeishnet, 
dafi auf die Verschlufiglieder des in der Reifiverschlufiebene lie- 
genden ReiBverschlusses im Bereich anzubringender Stoppteile 
Ultraschallenergie zur Einwirkung gebracht und dabei gleich- 
zeitig durch Anwendung von Druck orthogonal zur ReiBverschluB- 
ebene die Schweififormlinge gebildet verden. 
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